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1.0 45000000-7 Roboty budowlane. Wymagania ogdlne
1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja techniczna “Wymagania ogélne” odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych
wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania pn. ,,Remont sali gimnastycznej w
Miejskim Zespole Szkét nr 2 w Bedzinie przy ulicy Rewolucjonistéw 18.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacje Techniczng jako cze$s¢ Dokumentdw Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywac i
rozumieé w odniesieniu do Zadania wykonania Robét opisanych w pkt. 1.1.
Wymagania Ogélne nalezy rozumiec i stosowa¢ w powigzaniu ze Specyfikacjami Technicznymi
wyszczegolnionymi na str. nr 2.

1.3 Zakres Robdt objetych ST
W zakres prac dotyczgcych niniejszego Zadania wchodzi:

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych.
e prace przygotowawcze: wniesienie sprzetu i materiatu, zabezpieczenie przed dostepem oséb trzecich
itp.
e demontaz parkietu w salach gimnastycznych

45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
* montaz konstrukcji osprezetu sportowego
e montaz balustrady

45400000-1 Roboty wykoriczeniowe
e Instalowanie Scianek z ptyt gipsowo-kartonowych

45432120-1 Instalowanie powierzchni_podtogowych
* wykonanie powierzchni sal gimnastycznych

* wykonanie powierzchni komunikacji poziomej
* wykonanie powierzchni komunikacji pionowej

45442100-8 Roboty malarskie
®  zagruntowanie powierzchni scian i sufitow

* malowanie $cian i sufitow

45316100-6 Instalacje elektryczne
®* wymiana oswietlenia

* potozenie nowych tras kablowych

1.4 Niektdre okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1 Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz Robét.

1.4.2 Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju Robét budowlanych.

1.4.3 Projektant - uprawniona osoba fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowe;j

1.4.4. Aprobata techniczna — dokument potwierdzajgcy pozytywng ocene techniczng wyrobu stwierdzajacg
jego przydatnosé do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke upowazniong do
udzielania aprobat technicznych; spis jednostek aprobujgcych zestawiony jest w Rozporzadzeniu Ministra
Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19 grudnia 1994 r. W sprawie aprobat i kryteriéw
technicznych dotyczacych wyrobéw budowlanych (Dz. U. Nr 10 z dnia 8 lutego 1995 r. Poz.48, rozdziat 2).
Jesli chodzi o Europejskie aprobaty techniczne, lista jednostek upowaznionych do ich wydawania jest
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wspomniana w Dyrektywie Rady o produktach budowlanych z roku 1989 (informacja, Komisja Europejska,
DG Enterprise, Bruksela).

1.4.5. Certyfikat zgodnosci — dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wykazujgcy, ze
zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowano wyrdb, proces lub ustuga sg
zgodne z okreslong norma lub innymi dokumentami normatywnymi w odniesieniu do wyrobow
dopuszczonych do obrotu i stosowania. W budownictwie (zgodnie z Ustawg z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo
budowlane, art. 10) certyfikat zgodnosci wykazuje, ze zapewniono zgodnos$¢ wyrobu z PN lub aprobate
techniczng (w wypadku wyrobodw, dla ktdrych nie ustalono PN).

1.4.6. Znak zgodnosci — zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji,
wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania iz dany wyrdb, proces lub ustuga sg zgodne z
okreslong normg lub innym dokumentem normatywnym.

1.4.7 Droga tymczasowa(montazowa) —to droga specjalnie przygotowana przeznaczona do ruchu pojazdow
obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziana do usuniecia po ich zakoriczeniu,

1.4.8. Dziennik budowy — to dziennik wydany przez witasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych
w czasie przebiegu robét

1.4.9. Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt upowazniona do kierowania robotami i
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowa odpowiedzialnos¢ za
prowadzona budowe

1.4.10. Rejestr obmiardw —akceptowana przez Inspektora nadzoru ksigzka z ponumerowanymi stronami
stuzaca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robét w formie wyliczen, szkicéw, i
ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg przez Inspektora nadzoru
budowlanego

1.4.11. Materiaty — wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne tworzywa i wyroby niezbedne
do wykonania robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi

1.4.12. Polecenie Inspektora nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w
formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy

1.4.13. Rekultywacja - to roboty majace na celu uporzgdkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenu
naruszonego w czasie realizacji budowy lub robét budowlanych

1.4.14. Cze$¢ obiektu lub etap wykonania — czes¢ obiektu budowlanego zdolna do spetnienia przewidywanych
funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebrania i przekazania do eksploatacji.

1.4.15. Ustalenia techniczne — to ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i szczegétowych
specyfikacjach technicznych

1.4.16. Grupy, klasy, kategorie robét - to grupy, klasy, kategorie okreslone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z
dn. 5.litopada 2002r w sprawie Wspdlnego Stownika Zamoéwien (Dz.Urz. L 340 2 16.12.2002 z pdin. zm.)

1.4.17. Inspektor nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i
praktyke zawodowag oraz uprawnienia budowlane wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w
budownictwie, ktérej Inwestor powierzyt nadzér nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on
interesy Inwestora na budowie i wykonuje biezaca kontrole jakosci i ilosci wykonywanych robét, bierze
udziat w sprawdzianach i odbiorach robdt zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz
urzadzen technicznych jak rowniez przy odbiorze gotowego obiektu.

1.4.18. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) — opracowana przez dostawce urzgdzen technicznych i
maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejnosé lub wspdtzaleznosé czynnosci obstugi, przegladdw i zabiegéw
konserwacyjnych, warunkujgcych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna jest
rowniez sktadnikiem dokumentacji powykonawcze;j.

1.4.19. Istotne wymagania — oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczeristwa zdrowia i pewnych innych
aspektéw interesu wspdlnego jakie majg spetnia¢ roboty budowlane.

1.4.20. Przedmiar robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczegotowy opis oraz wskazanie szczegdtowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robdét podstawowych.

1.4.21. Normy europejskie — oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz
Europejski Komitet Standaryzacji Elektronicznej (CENELEC) jako standardy europejskie (EN) lub dokumenty
harmonizacyjne (HD) zgodnie z ogélnymi zasadami dziatania tych organizacji.

1.4.22. Robota podstawowa — minimalny zakres prac ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia roboét.
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1.4.23. Wspdlny Stownik Zamowien — jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i robét budowlanych,
stworzonym na potrzeby zamodwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika
uzupetniajacego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami
rozporzadzenia 2151/2003 stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu zamdwienia przez
zamawiajgcego z 6wczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20.12.2003r.

1.4.24. Zarzadzajgcy realizacig umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych
postanowieniach umowy zwana dalej zarzadzajgcym, wyznaczona przez zamawiajgcego, upowazniona do
nadzorowania realizacji robdt i administrowania umowa w zakresie okreslonym w udzielonym
petnomocnictwie (zarzgdzajacy realizacjg nie jest obecnie prawnie okreslony w przepisach)

1.4.25. Wyrdb budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania, lub zastosowania w sposdb w sposdb
trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobdw
do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos$¢ uzytkowa.

1.4.26. Pojecia takie jak: obiekt budowlany, budynek, budowla, roboty budowlane, budowa, remont,
urzadzenia budowlane, teren budowy,prawo do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane,
pozwolenie na budowe, organ samorzgdu zawodowego, wtasciwy organ, — okresla Ustawa Prawo
budowlane Dz.U. Nr 80 z pdzn. zmianami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robdt.

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacijg
Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi przekaze dziennik budowy oraz
dwa egzemplarze dokumentacji projektowe] i dwa egzemplarze specyfikacji technicznej.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych punktéw pomiarowych do chwili
odbioru korncowego robét.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa i Powykonawcza
a) Dokumentacja Projektowa zatgczona do Dokumentdw Przetargowych.

b) Dokumentacja Projektowa — projekt budowlany i projekt wykonawczy bedacy w posiadaniu
Zamawiajacego (do wgladu).

c) Wykonawca w ramach Ceny Kontraktowej winien opracowa¢ dokumentacje powykonawczg catosci
wykonanych Robdt, w tym réwniez: dokumentacje geodezyjng ( + szkice polowe), instrukcje obstugi i
konserwacji na tyle szczegétowe, aby umozliwiaty Zamawiajgcemu obstuge, konserwacje, rozbieranie,
ponowne sktadanie, regulacje i naprawy danej czesci Robét. Dokumentacja powykonawcza powinna
zawieraé wszystkie zmiany w stosunku do projektu wynikte w trakcie realizacji robot. Koszty zwigzane ze
spetnieniem tego wymagania Wykonawca uwzgledni w formie ryczattu w ramach Tabeli — Wymagania
ogodlne Przedmiaru Robét.

d) wykonawca w ramach Ceny Kontraktowej winien opracowa¢ dokumentacje rozruchowsa.

Wszelka dokumentacja wykonawcza niezbedna do przeprowadzenia wszystkich prac rozruchowych, oraz
powykonawcza potwierdzajgca prawidtowosé i zgodnos¢ z obowigzujgcymi przepisami wszystkich
wykonanych prac i ustug, a w tym:

e projekt rozruchu,

e ogodlna instrukcja eksploatacji,

e sprawozdanie z rozruchu.

1.5.3. Zgodno$¢ robét z dokumentacija projektowa i SST
Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru stanowig zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione choc¢by w jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielko$ci liczbowe wymiaréw
s wazniejsze od skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i SST.
W przypadku gdy dostarczone materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacja
projektowa lub SST i majg wptyw na niezadowalajgca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang
zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie placu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu, az
do zakonczenia i odbioru korncowego robot.
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Wykonawca dostarczy zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce w tym:
ogrodzenie porecze, oswietlenie, sygnaty znaki ostrzegawcze.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie ze jest wtgczony w
cene umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét.
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robét przepisy dotyczgce ochrony
srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j.
b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowac sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokdt terenu budowy.
Stosujac sie do tych wymagan Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:
lokalizacje baz, warsztatéw, magazyndéw, sktadowisk,

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

2. MATERIALY
Materiaty, elementy i urzagdzenia przeznaczone do robot powinny odpowiada¢ odpowiednim standardom
lub odpowiada¢ wymogom Aprobaty Technicznej potwierdzonej Certyfikatem Zgodnosci wydanym przez
Instytut Techniki Budowlanej badz tez przez Instytut Badawczy Drég i Mostow w Warszawie lub tez innej
jednostki uprawnionej lub zatwierdzonej przez Rzad Polski do wydawania certyfikatéw materiatowych w
Polsce.

2.1 Zrédta szukania materiatéw
Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do Robét, Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczgce proponowanego
zrédfa wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie Swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora.
Zatwierdzenie pewnych materiatéw z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan, w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodta w sposéb ciaggty spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu
Robét.

2.2 Pozyskiwanie materiatéw.
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie
materiatéw z jakichkolwiek zrédet miejscowych wiaczajgc w to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i
jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi wymagane dokumenty po zakonczeniu budowy.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane
z dostarczeniem materiatéw do Robét.

2.3 Inspekcja wytwdrni materiatéw .
Wytwdrnie materiatdw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki materiatéw mogg by¢ pobierane w celu
sprawdzenia ich wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatow
pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inspektor bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni bedg zachowane nastepujace
warunki:
Inspektor bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw w czasie
przeprowadzania inspekcji.
Inspektor bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwadrni, gdzie odbywa sie
produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji Zadania.

2.4 Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatéw do innych robdt, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie
przewartosciowany przez Inspektora.
Kazdy rodzaj Robot, w ktérym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5 Przechowywanie i sktadowanie materiatéw
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Wykonawca zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do Robot,
byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc i wiasciwosci do Robot i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora.
Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.
2.6 Wariantowe stosowanie materiatéw
Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatéw w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez zgody Inspektora.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych Robot.
Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robot,
zaakceptowanym przez Inspektora; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien
by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora.
Liczba i wydajnosé sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym Kontraktem.
Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi
jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$é wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Kontraktu,
zostanie przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Rob6t.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robét i whasciwosci przewozonych Materiatéw oraz stan drég
(ladowych i wodnych). Liczba srodkdéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie
przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg, spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom Kontraktu na polecenie Inspektora bedg usuniete z
Terenu Budowy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach lgdowych i wodnych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot, zgodnie z Kontraktem, oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
wymaganiami ST, PZJ oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementdw Robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej
lub przekazanymi na pismie przez Inspektora.
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Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robot
zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robot bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatéw i Robét, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.| Program zapewnienia jakosci (PZJ)
Do obowigzkdow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora programu
zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie Robét zgodnie z Dokumentacja
Projektowg, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora.
Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

Cze$¢ ogdlng opisujaca:
organizacje wykonania Robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robdt, organizacje ruchu na budowie,
zasady bhp, wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne, wykaz oséb
odpowiedzialnych za jakos¢ Robdt, system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli sterowania
jakoscig wykonywanych Robot, wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiarow i kontroli (opis
laboratorium na potrzeby badan), sposdb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis
pomiardéw, nastaw mechanizmdw sterujgcych a takze wycigganych wnioskdéw i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposoéb i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi;
Cze$¢ szczegdtowq opisujacy dla kazdego asortymentu Robdt:

wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne, rodzaje i ilos¢ sSrodkdéw transportu oraz
urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp., sposdb
zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu, sposob i procedure
pomiardw i badan (rodzaj czestotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.)
prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych
elementéw Robdt, sposdb postepowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.
Projekt Programu Zapewnienia Jakosci zostanie przedstawiony do zatwierdzenia Inspektorowi najpdzniej
razem z Harmonogramem.

6.2 Zasady kontroli jakosci Robét
Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong
jako$¢ Robdét. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakosci materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz Robét.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazgdaé od Wykonawcy przeprowadzenia badan
w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy. Wykonawca bedzie
przeprowadzac pomiary i badania materiatdw oraz Robdt z czestotliwoscig zapewniajgcy stwierdzenie, ze
Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST. Minimalne
wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie Robdt zgodnie z Kontraktem. Wykonawca dostarczy inspektorowi swiadectwa, ze
wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.
Inspektor bedzie mieé nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
Inspektor bedzie przekazywac¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze mogg wptyna¢ ujemnie na wyniki badan,
Inspektor natychmiast wstrzyma uzycie do Robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero
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wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatdw. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem
badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3 Pobieranie prébek
Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu préobek.
a zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére
budzg watpliwos¢ co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete
lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.
Pojemniki do pobierania prébek beda, dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora beda odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora.

6.4 Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowac¢ mozna wytyczne albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji Inspektora.

6.5 Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6 Badania prowadzone przez Inspektora
Dla celdw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do
tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robdt, prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i Robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce.
Inspektor moze pobierac probki materiatéw i prowadzié¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wytagcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i Robot z
Dokumentacjg Projektowaq i ST.
W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7 Atesty jakosci materiatéw i urzadzen
Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajgce atest producenta, stwierdzajgcy zgodnos$¢ ich parametréw jakosciowych z ST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty s3 wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robot
bedzie posiadad atest okreslajgcy w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe bedga posiadac atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikdéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi.
Materiaty posiadajgce atesty a urzadzenia - wazne legalizacje moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli
zostanie stwierdzona niezgodnos¢ ich wtasciwosci z ST to takie materiaty i/lub urzadzenia zostang
odrzucone.

6.8 Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy.
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Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy

zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robét, stanu

bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata

zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane

trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem

zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

e [Bdate przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

e [Bdate przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

e [RBuzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakos$ci i harmonograméw Robdt,

e [REterminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw Robot

e [Bprzebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

e [REuwagii polecenia Inspektora,

e PBRdaty zarzadzenia wstrzymania Robot, z podaniem powodu,

e [PRizgtoszenia i daty odbioréw Robét zanikajacych, ulegajgcych. zakryciu, czesciowych i koncowych
odbioréw Robdt,

e PBRwyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e [RIstan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajacych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegélnym w zwigzku

ez warunkami klimatycznymi,

e PBRlzgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;j,

e PBRdane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robot,

e PRdane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia Robdt

e PRdane dotyczgce jakosci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,

e BRwyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat

e BRinne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bed3 przedtozone
Inspektorowi do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska.
Projektant nie jest jednak strong Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecert Wykonawcy Robot.

(2) Ksiega Obmiaru

Ksiega Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw
Robét. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza. sie w sposdb ciggty w jednostkach przyjetych w
Wycenionym Przedmiarze Robét i wpisuje do Ksiegi Obmiaru.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatéw, orzeczenia o jako$ci materiatéw, recepty robocze i kontrolne
wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.
Dokumenty te stanowig zatgcznik do odbioru Robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Inspektora.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt. (1)-(3) nastepujgce dokumenty:
e pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

e protokoty przekazania Terenu Budowy,

e umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

e protokoty odbioru Robdt,
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e protokoty z narad i ustalen,
e korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogdlne zasady obmiaru Robét
Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacja
Projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w Wycenionym Przedmiarze Robdt.
Obmiaru Robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych
Robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi Obmiaru.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robét lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
Robot. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora na pismie.
Obmiar gotowych Robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inspektora.

7.2 Zasady okreslania ilosci Robdt i materiatéw
Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz
linii osiowej.
Jesli Specyfikacje Techniczne wtasciwe dla danych Robdt nie wymagajg tego inaczej, objetosci beda
wyliczone w [m3], jako dtugos$¢ pomnozona przez sredni przekrd;j.
llosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

7.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy.
Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robét bedg zaakceptowane przez
Inspektora.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiadaé wazne swiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzagdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania Robét.

7.4 Wagi i zasady wazenia.
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom
Specyfikacji Technicznych. Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajgc w sposoéb ciggty zachowanie
doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora.

7.5 Czas przeprowadzania obmiaru.
Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub koncowym odbiorem Robdét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Roboét.
Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.
Obmiar Robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaru. Wrazie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatacznika do Ksiegi Obmiaru, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inspektorem.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Rodzaje odbioréw Robdt.
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W zaleznosci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych, Roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy udziale Wykonawcy:
e Odbidér Robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,
*  Przejecie czesci Robét,
e Przejecie Robdét i Odcinkdw,
e Dokumenty do Przejecia Robot i Odcinkow
»  Akceptacja Robét potwierdzona Swiadectwem Wykonania.
8.1.1. Odbidr Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbidr Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu Robét.
Odbioru Robét dokonuje Inspektor.
Gotowos¢ danej czesci Robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej
jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora.
Jakosc¢ i ilos¢é Robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.
8.1.2 Przejecie czesci Robot
Przejecia czesci Robot dokonuje sie wg zasad okreslonych w Subklauzuli. Warunkéw Ogdlnych.
8.1.3 Przejecie Robdt i Odcinkow
Kiedy cato$¢ Robét zostanie zasadniczo ukoniczona i przejdzie zadowalajgco Proby Koricowe przewidziane
Kontraktem, Wykonawca zawiadamia o tym Inspektora i zobowigzuje sie zakornczy¢ wszystkie zalegte
roboty po Okresie Zgtaszania Wad w czasie przewidzianym na Usuwanie wad.
Upowaznia to Inspektora do wystawienia Swiadectwa Przejecia w odniesieniu do Robot.
8.1.4. Dokumenty do Przejecia Robét i Odcinkéw
Podstawowym dokumentem do dokonania Przejecia Robot jest protokot odbioru koncowego Roboét
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:
e Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami i z aktualnymi uzgodnieniami,
e Specyfikacje Techniczne,
e uwagi i zalecenia Inspektora, zwtaszcza przy odbiorze Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, i
udokumentowanie wykonania Jego zalecen.
e recepty i ustalenia technologiczne,
e Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiaru,
e wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z ST i PZJ,
e atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,
e opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zataczonych
do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ) i ST,
e sprawozdanie techniczne,
¢ dokumentacje geodezyjng powykonawczg - inwentaryzacyjng
¢ wyniki badan i pomiaréw elektrycznych,
e inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.
Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:
e zakres ilokalizacje wykonywanych Robdt,
e wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej przez
Zamawiajgcego,
e uwagi dotyczgce warunkow realizacji Robét,
e date rozpoczecia i zakonczenia Robot.
W przypadku gdy, wedtug komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do Przejecia Robot, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin Przejecia
Robot.
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Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania Robdt poprawkowych i Robét uzupetniajacych
wyznaczy komisja.

8.1.6. Akceptacja Robdt potwierdzona Swiadectwem Wykonania

Akceptacjg Robét jest Swiadectwo Wykonania, ktére wystawi Inspektor . Po wystawieniu przez Inspektora
Swiadectwa Wykonania, Wykonawca przedktada Inspektorowi wstepng wersje rozliczenia ostatecznego,
po czym Inspektor winien wystawi¢ Zamawiajagcemu Ostateczne Swiadectwo Ptatnosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.

Ustalenia ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa

ustalong dla danej pozycji Przedmiaru Robét.

Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na

jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w pkt. 9 ST i w Dokumentacji Projektowej poza elementami

uwzglednionymi w Tabeli Przedmiaru Robot jako Wymagania Zamawiajacego.

Cena jednostkowa pozycji bedzie obejmowac:

e robocizne bezposrednig,

e wartos$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu

e wartos$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi, (sprowadzenie sprzetu na Teren Budowy i z
powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

e koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw
nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie
energii i wody, budowa drég dojazdowych itp.), koszty organizacji ruchu na budowie,

e wraz z projektem, jezeli okaze sie konieczny, oznakowania Robét, wydatki dotyczgce bhp, ustugi obce
na rzecz budowy, optaty za dzierzawe

e placéw i bocznic, badania i ekspertyzy dotyczgce wykonanych Robdt, ubezpieczenia oraz koszty
zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,

e zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéow mogacych
wystgpi¢ w czasie realizacji Robét w

e okresie gwarancyjnym (Okresie Zgtaszania Wad),

e podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Do cen jednostkowych nie nalezy wliczac¢
podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w Wycenionym Przedmiarze

Robét jest ostateczna i wyklucza mozliwos$¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie Robét objetych

tg pozycja kosztorysowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

2.0

1.
1.1.

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowa¢ jako integralng czes¢ i nalezy je czytac tacznie z Rysunkami i
Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sig, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z
ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie
pdzniej niz 30 dni przed datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty bedg wykonywane w
bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) lub odpowiednimi normami krajéw UE lub
beneficjantow Programu Phare w zakresie przyjetym przez polskie ustawodawstwo.

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow budowlanych.

Wstep
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét rozbiérkowych parkieru dot. Zadania pn. ,Remont sali gimnastycznej w Miejskim Zespole
Szkot nr 2 w Bedzinie przy ulicy Rewolucjonistow 18”.

1.2. Zakres stosowania SST
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Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie rozbiérek wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych robdt wchodza:
B.01.01.00. — Rozbidrki
B.01.01.01. — Rozbidrki obiektéw kubaturowych
B.01.01.02. — Rozbidrki obiektéw inzynierskich
B.01.01.03. — Rozbidrki ogrodzen i zasiekow
B.01.01.04. — Rozbidrki peronow.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnosé z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Dla robdt wg B.01.01.00 materiaty nie wystepujas.
3. Sprzet

3.1. Do rozbidérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
4. Transport
Transport materiatdw z rozbidrki Srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
5. Wykonanie robét
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych nalezy:
—  teren ogrodzi¢ i oznakowad zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wodno-
kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.
5.2. Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47
poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
5.2.1. Obiekty kubaturowe
(1) Pokrycie dachowe rozbierac recznie. Materiat poza obreb budynku znosi¢ lub spuszczaé
rynnami w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.
(2) Wiezbe dachowa rozbierac recznie. Materiat odnies¢ poza obreb budynku.
(3) Stropy isciany rozebrac recznie lub mechanicznie, tgcznie ze $cianami fundamentowymi.
Materiaty posegregowac i odnies¢ lub odwiezé na miejsce sktadowania.
(4) Elementy stolarki i $lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu do
odzysku wykué z otwordw, oczyscié, i sktadowad.
(5) Powstaty po rozbidérce wykop zasypac gruntem piaszczystym zageszczanym warstwami.
Wierzchnig warstwe grubosci 0,2 m zasypaé gruntem rodzimym.
(6) Teren splantowad i oczyscic z resztek materiatow.
5.2.2. Obiekty inzynierskie
5.2.2.1. Rozbidrka tunelu dla pieszych
Konstrukcje klatek schodowych oraz tunelu (ptyta gérna i sciany) rozebraé¢ do poziomu —
1,2 m ponizej poziomu projektowanej gtdwki szyny. Materiat z rozbiorki rozdrobni¢ na
kawatki o srednicy do 15 cm, prety zbrojenia oczysci¢ i usungc poza obreb tunelu.
5.2.2.2. Zasypanie tunelu
(1) Powstaty gruz z rozbidrki tunelu zmieszac z gruntem piaszczystym przeznaczonym do
zasypania tunelu.
Tunel zasypa¢ warstwami grubosci 20 do 30 cm z zageszczeniem do Js = 1,0 wg proby
normalnej Proctora.
Wymagania wg PN-99/B-06050:1999
5.2.2.3. Rozbidrka rampy kolejowe;j.
(1) Nawierzchnie z bruku rozbieraé recznie lub mechanicznie. Uzyskany materiat oczyscic i
sktadowaé w pryzmach.
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(2) Sciany oporowe rozbiera¢ recznie lub mechanicznie, tacznie z fundamentami.
Uzyskany materiat posortowac i sktadowac.
Wykopy zasypaé gruntem rodzimym ubijanym warstwami.
Zageszczenie gruntu wg dokumentacji technicznej (Js min = 0,96).

5.2.2.4. Rozbiérka koztéw oporowych betonowych i zelbetowych

(1) Zdemontowac¢ nawierzchnie z szyn, oraz zderzaki.

Materiat z rozbidrki ztozy¢ w miejscu sktadowania.

(2) Konstrukcje kozta rozbierac recznie lub mechanicznie.

Uzyskany materiat posortowac i sktadowac.

(3) Wykopy zasypac¢ gruntem rodzimym ubijanym warstwami.

Zageszczenie gruntu wg dokumentacji technicznej (Js min = 0,96).

5.2.3. Rozbidrka ogrodzenia i zasiekéw
(1) Elementy stalowe zdemontowac poprzez ciecie palnikiem i ztozenie elementéw w miejscu
sktadowania.
(2) Fundamenty betonowe rozebrac recznie lub mechanicznie.
Uzyskany gruz sktadowac.
(3) Wykopy zasypac gruntem rodzimym. Teren splantowac.
5.2.4. Roboty rozbidrkowe peronow
(1) Nawierzchnie perondw rozbierac recznie lub mechanicznie. Uzyskany gruz betonowy
sktadowaé w pryzmach.
(2) Scianki peronowe rozebraé wraz z fundamentami.
Teren splantowad i oczysci¢ z resztek materiatéw.
Wykopy zasypac z ubijaniem warstwami do uzyskania zageszczenia
do Is min = 0,96 wg préby normalnej Proctora.
Teren splantowad. Nadmiar gruntu odwiez¢ na wskazane przez Inzyniera miejsce na
odlegtos¢ do 25 km.
6. Kontrola jakosci robét
Wymagania dla robdt rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiarowymi sg:

B.01.01.01. — Rozbidrki obiektéw kubaturowych —[1 szt.]
B.01.01.02. — Rozbidrki obiektéw inzynierskich — [m3]
B.01.01.03. — Rozbidrki ogrodzen i zasiekdw — [m]
B.01.01.04. — Rozbiorki perondw — [mz]

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera
mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegotowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.

10.2. llosci robot rozbiérkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

2.0 45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji stalowych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt wymienionych w SST
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Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym a w szczegdlnosci

palustrady stalowej oraz montazu stalowej konstrukcji osprzetu sportowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnosé¢ z dokumentacja

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Woyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0
m; do 100 mm dla dtugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

(1)

(3)

Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 80 mm -3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm

—3do15m

z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugosci wiekszej.

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do

100 mm dla dtugosci wiekszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

Blachy

a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:

dla gruboscido 6 mm —6,0 m
dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytka

do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm)]

Zalecane formaty [mm)]

5-12 1000x2000 1250%x2500 15003000
1000x4000 1250x5000 15006000

10006000
powyzej 12 1000x2000 1250%2500 1750x3500
1500%6000 1500%3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie

blach grubych.

c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 1500x3000 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
d) Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o masie:

— przy szerokosci do 30 mm —do 60 kg

— przy szerokosci 30 do 50 mm —do 100 kg
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— przy szerokosci 50 do 100 mm —do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o dtugosciach:
— przy $rednicy do 25 mm —3-10 m
— przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, kagtowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i
okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Dtugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.
2.1.3. Wtasnos$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.

—  Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy
i naderwan.

—  Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwie-
nia i pekniecia widoczne gotym okiem.

—  Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki

o grubosci wiekszej.

2.1.4. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢

zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

—  znak wytwoércy

- profil

—  gatunek stali

—  numer wyrobu lub partii

—  znak obrdbki cieplnej.

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytwérni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementéw farbg na elemencie.
2.2. taczniki

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potgczenia na sruby.

2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mieé:
—  zaswiadczenie jakosci
—  spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
—  opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych

norm i wymaganiami producenta.
2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
(1) Sruby z tbem szesciokagtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm — 4.8-II
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-1
6. stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
7. tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
8. wtasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034;2002
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9. witasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — cze$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okrggte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.
2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wyta-
dunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie, dtugie i
wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem.
Elementy uktadaé¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢
w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiac¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukc;ji jak i jej powtoki antykorozyjne;j.
Konstrukcje nalezy uktadaé¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.
(2) Elektrody sktadowaé¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawil-
goceniem.
(3) taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowac¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
2.4. Badania na budowie
2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.
2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
—  jakosci materiatéw, spoin, otwordéw na sruby,
—  zgodnosci z projektem,
—  zgodnosci z atestem wytworni
—  jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
—  jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych
urzagdzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich
eksploatacji.

3.2. Sprzet do robdt spawalniczych

10. Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

11. Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

12. Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

13. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjg;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
3.3. Sprzet do potaczen na Sruby
Do scalania elementow nalezy stosowac dowolny sprzet.
4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.
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Sposdb sktadowania wg punktu 2.3.
5. Wykonanie robét
5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskéw
metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.
5.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce graniczSnych temperatur
oraz promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpic rysy i pekniecia.
5.3. Sktadanie zespotéw
5.3.1. Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach,
ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowad
dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotéw i wykonania potgczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci
czesci ram lecz nie wiecej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci

lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci potek,
Scianek Srodnikow

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm

Przesuniecie srodnika

0,006 wysokosci

Woygiecie $rodnika

0,003 wysokosci

Wymiar nominalny mm

Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potgczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z
rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych
gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki
przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
—obrdébka spoin
—przetopienie grani
—wymagang technologie spawania moze zalecié¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
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(4) Zalecenia technologiczne
—spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
—wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Potaczenia na sruby

—  dtugosé sruby powinna by¢ taka aby mozina byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na
dwa zwoje.

—  nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podkfadke doktadnie przylega¢ do
taczonych powierzchni.

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwg smaru.

— $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale Srodkéw, ktore

zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i
wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu
statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Potgczenia wykonywac¢ wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

—  sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnos¢ i stan Srub fundamentowych oraz reperéw
wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

—  poréwnac¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny
przekraczaé wartosci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa

rzedna fundamentu rozstaw Srub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0

5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas
transportu i sktadowania.
Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiecej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:

Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbidr robot

9.

Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.
Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnos$ci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane
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PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogélne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

3.0 45400000-1 Roboty wykornczeniowe

Wstep
11 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét zwigzanych z
wykonaniem $cianek dziatowych z ptyt kartonowo-gipsowych i gtadzi gipsowych

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w
punkcie 1.1.

13 Zakres robat objetych Specyfikacja
Roboty, ktdérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie i odbiér robdt zwigzanych z wykonaniem $cianek dziatowych z ptyt kartonowo-gipsowych i gtadzi
gipsowych
- montaz Scianek dziatowych z ptyt kartonowo-gipsowych,
- wykonanie gfadzi gipsowych na scianach i sufitach
14 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
15 Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
przetargowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
2. Materiaty
Scianki dziatowe
- profile konstrukcji stalowej nosne,
- ptyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997;
- izolacja dzwiekowa z wetny mineralnej,
- zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta
gtadzie gipsowe
wg instrukcji producenta

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Ptyty gipsowe
uktada¢ w pomieszczeniach suchych na poziomym podtozu. Ptyty przenos* sie w pozycji pionowe] krawedzig
podtuzng poziomo. Przy sktadowaniu nalezy zwrdci¢ uwage na no$nosc podtoza. Transport profili stalowych
typowymi srodkami transportu.

5. Wykonanie robé6t

kolejnos¢ prac: scianki dziatowe

- wytyczenie przebiegu $cianki,

- mocowanie profili nosnych U do $cian i stropu,

- utozenie profili C,

- pokrycie pierwszej strony sSciany,

- utozenie instalacji wewnetrznej i wypetnienie scianki wetng mineralng,
. * pokrycie drugiej strony scianki,
szpachlowanie i wzmacnianie ztaczy i naroznikow,
impregnowanie powierzchni,
- usuniecie pozostatosci po montazu i wyczyszczenie zabrudzen
zasady wykonywania robét:
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Scianki dziatowe
Wyznaczy¢ przebieg Sciany i za pomocg poziomicy i taty nanies¢ przebieg sciany na otaczajgcg zabudowe i
strop. Profile przytaczeniowe UW mocuje sie do Scian i stropdw przy pomocy uniwersalnych
elementdw mocujgcych rozmieszczonych co 100 cm. Pod profilami nalezy utozy¢
warstwe izolacji uszczelniajgcej w postad tasmy. Na otaczajgcych scianach potfaczenie uzyskuje sie przy
pomocy profilu ew. Profite stupkowe ew muszg by¢ wtozone w gérny profil UW na gtebokos¢ co najmniej 1,5
cm.
Profil stupkowy wktada sie najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w gorny. Profile stupkowe
rozmieszcza¢ w odlegtosci co 60 cm od siebie, otwartg strong w kierunku montazu, pokrycie pierwszej strony
Sciany zaczyna sie catg szerokoscig ptyty - 120 cm. W razie potrzeby pod ptyte uktadaé paro izolacje z folii
polietylenowej. Ptyte przykreca¢ do profilu ew w odstepach co 25 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym
pierwsza warstwa ptyt mocowana jest co 75 cm. Drugg warstwe ptyt przesungc¢ o 60 cm. Tak wykonana
Sciana przygotowana jest do zaszlachtowania fug, potfaczen t wgtebien po wkretach. Przy wykonywaniu
obwodow instalacji konstrukcja $ciany ptytowana jest jednostronnie. Na zaszpachlowang powierzchnie ptyty
GK nanosi sie warstwe materiatu gruntujgcego. Poprzez gruntowanie wyrdéwnuje sie zrdinicowang
nasigWiwos¢ kartonu i masy szpachlowej. Przed dalszg obrdbky powierzchni i malowaniem materiat
gruntujgcy musi by¢ suchy.
gtadzie gipsowe
- gtadzi gipsowych nie nalezy stosowa¢ w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ wzgledna powietrza
jest wieksza niz 75%;
- gips szpachlowy stosowany do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom
aktualnej normy panstwowej;
- technologia wykonania mieszanki $cisle wg instrukcji producenta;
- kazdorazowo nalezy przygotowac taka ilo$¢ zaprawy, ktéra moze by¢ catkowicie zuzyta do czasu
rozpoczecia wigzania, tj. przed uptywem 30min.;
- do przygotowanego zaczynu gipsowego nie nalezy dolewa¢ wody ani dodawac gipsu, w przypadku,
gdy zaczyn twardnieje i nie moze by¢ uzyty do wykonania nalezy go uzna¢ za nie nadajgcy sie do
wykonania i usunag;
- niedopuszczalne jest mieszanie twardniejgcego zaczynu ze $wiezym, ani przygotowywanie nowej
porcji zaprawy w pojemniku nie oczyszczonym ze stwardniatego juz gipsu;
- zaczyn z gipsu szpachlowego nalezy naktada¢ kielnia na pace stalowg lub winidurowa, a nastepnie
ruchem posuwistym przy silnym docisku zaczynu paca do podtoza naktadac go na podtoze w kierunku
od podtogi do sufitu;
- na sufitach zaczyn nalezy naktadac pasami w kierunku od okien w gtgb pomieszczenia;
- pomieszczenia, w ktérych zostaty wykonane gtadzie gipsowe, powinny by¢ dobrze wietrzone, az do
catkowitego wyschniecia, temperatura w pomieszczeniach nie powinna by¢ nizsza niz +5°C, ani nie
wyzsza niz +18°C;;
- niedopuszczalne jest wystepowanie na gotowych powierzchniach nastepujacych wad i usterek:
przeswitdw podtoza, rdzawych plam swiadczgcych o niedoktadnym lub o braku zabezpieczenia stali
w miejscach kontaktu ze stalg, nie mogg rowniez wystepowac wypryski i specznienia oraz plamy,
smugi i zacieki, niedopuszczalne sg pekniecia na powierzchni wykonanych gtadzi.
6. Kontrola jakosci robét
W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzié:
- stan i wyglad scian i sufitéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci, spoziomowania i
sztywnosci,
- rozmieszczenie miejsc zamocowania i osadzenia elementow,
- uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami
Prace powinny odpowiadac zasadom okreslonym w punkcie 5.
7. Obmiar rob6t
scianki dziatowe
jednostka obmiarowg jest 1m2 wykonanego elementu
8. Odbidr robot
Scianki dziatowe
W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzic:
- staniwyglad $cian pod wzgledem réwnosci, pionowosci, spoziomowania i sztywnosci,
- rozmieszczenie miejsc zamocowania i osadzenia elementow,
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- uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami
gtadzie gipsowe
odbiér gotowych powierzchni powinien by¢ dokonywany nie wczesniej niz po 7 dniach po ich
wykonaniu wg zasad okreslonych w punkcie 5.
9.  Podstawa pfatnosci
Scianki dziatowe
ptaci sie za Im2 wykonanej scianki i sufitu, ktéry obejmuje:
- zakup i dostarczenie materiatow,
- przygotowanie powierzchni,
- wykonanie i demontaz rusztowan, pomostéw roboczych i zabezpieczen,
- zamocowanie rusztu,
- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
- wykonanie otwordw w $cianach dla osadzenia stolarki,
- wykonanie badan i testow zgodnie ze Specyfikacjg,
- uporzadkowanie stanowiska po robotach,
- wykonanie niezbednych pomiardéw i prob.
gtadzie gipsowe
ptaci sie za | m2 wykonanej powierzchni, ktéry obejmuje:
- zakup i dostarczenie materiatow,
- przygotowanie powierzchni,
- wykonanie i demontaz rusztowan, pomostéw roboczych i zabezpieczen,
- przygotowanie mieszanki gipsowej,
- utozenie gtadzi na powierzchni scian i sufitow,
- wykonanie badan i testéw zgodnie ze Specyfikacja,
- uporzgdkowanie stanowiska po robotach,
- wykonanie niezbednych pomiaréw i préb.
10. Przepisy zwigzane

101 Normy
PN-B-79406:i997, PN-B-79405:i997 Ptyty gipsowo-kartonowe
10.2 Inne dokumenty

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét - tom I.

Instrukcje montazu producenta.

Atesty ITB oraz PZH uzytych materiatéw

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane (tekst jednolity: Dz.U. z 2003r., Nr 207, pdz. 2016;
z pdzniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r., Nr 92, poz.881),

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, pdz. 1360,
z pdzniejszymi zmianami).

4.0 45432120-1 Instalowanie powierzchni podtogowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.
B.12.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.
B.12.01.01  Warstwa wyrownawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z

oczyszczeniem i zagruntowaniem podfoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem

Molecules-MZS nr 2 Bedzin [D] Specyfikacja techniczna - strona 22



1.4.

zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg
asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.00  Posadzki wiasciwe.

B.12.02.01  Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtoza rzadkg zaprawa cementowa, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatar-
ciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dy-
latacyjnych.

B.12.02.02  Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, grubosci 35 mm, jednobarwna z cokolikami, z oczysz-
czeniem i przygotowaniem podtoza, utozeniem dolnej warstwy grubosci 20 mm z zaprawy
cementowej marki 8 MPa i gérnej warstwy grubosci 15 mm z masy lastriko z dwukrotnym
oszlifowaniem, wykonaniem szwéw dylatacyjnych, oczyszczeniem, zapuszczeniem olejem,
zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.12.02.03  Posadzka z ptytek PCW, klejone z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, roztozeniem
materiatéw ptytkowych, przycieciem, posmarowaniem klejem podtoza i ptytek,
zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.12.03.04  Posadzka z wyktadzin rulonowych.

B.12.02.05 Listwy przyscienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
roztozeniem materiatu, przycieciem, posmarowaniem klejem podtoza i ptytek, zapastowa-
niem i wyfroterowaniem.

B.12.02.06  Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych
z cokolikami luzem utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i
przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow
wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i
utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem iumyciem
powierzchni.

B12.02.07 Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach 15x15 cm,
utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem
podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych,
sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie
oraz wypetnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B.12.02.08  Wyktadzina rulonowa antystatyczna z listwami przysciennymi.

B.12.02.09  Wyktadzina tekstylna dywanopodobna z listwami przysciennymi

B.12.02.10  Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych materiatem posiadajagcym  strukture
antyposlizgowa

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdéd zawierajgcych ttuszcze

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- mie¢ frakcje réinych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

2. Materiaty
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)
2.4. Wyroby podtogowe PCW

14. Ptytki podtogowe o wymiarach 30x30 cm wg. PN-78/B-89001
- grubo$¢—21i3 mm,

- masa 1 m’— 5,5 kg,

- twardos¢ wg Brinella — 1,45-1,75 MPa,

- odpornosé cieplna wg V’cata —49-59°C,

- zmiany wymiardéw liniowych w temperaturze 80°C— max. 0,4%,
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- nasigkliwos¢ (po 24 godzinach) — 1,5%,

- Scieralnosc na aparacie Stuttgart — max. 0,13 mm,

—  wspodtczynnik przewodzenia ciepta — 0,29 W/m°C.

S3 odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwo zmywalne wodg z dodatkiem srodkéw myjgcych,
wykazujg duzg odpornos$¢ na dziatanie agresywnych kwasnych i alkalicznych czynnikéw. Nalezg do trudno

palnych.

15. Woyktadzina podtogowa wielowarstwowa z PCW
- szerokosé 1300 mm,

- dtugosc 10000 mm,

- grubosc 1,9 mm,

- masa 1m’ wyktadziny 3,5 kg.

Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig uzytkowa stanowi folia PCW
o grubosci 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wyktadziny jest pétmatowa,
gtadka lub moletowana.
2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04
Masa zalewowa sktada sie z asfaltéw drogowych, widknistego wypetniacza mineralnego (azbestu lub
wetny mineralnej), mgczki mineralnej i dodatkow uszlachetniajgcych (kauczuk lub pak ttuszczowy)
Temperatura miekniecia: wg PiK 54-65°C.
Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wiekszej niz5 mm.
2.6. Kit asfaltowy uszczelniajgcy wg PN-74/B-30175
Sktada sie z asfaltéw ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, widknistych
wypetniaczy mineralnych, plastyfikatoréw i dodatkéw zwiekszajgcych przyczepnos¢ kitu do powierzchni
uszczelniajgcych konstrukeji (paki ttuszczowe, pak i zywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny i zywice
sztuczne)
Wymagania dla kitéw asfaltowych uszczelniajgcych:
- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji — 50-75,
—  temperatura miekniecia— nie normalizuje sie,
- przyczepnosé do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 c¢cm, potaczonych spoing kitu o
grubosci 20 mm i wycigganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien zrywac sie w masie,
—  wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz — 20 mm,
—  sptywnos¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze 20+2°C — nie normalizuje sie,
—  odpornos$¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20+2C zrzuconej z wysokosci 2,5
m na ptyte stalowa — bez pekniec¢ i odpryskow,
- gestosé pozorna, nie mniej niz — 1,5 mm.
2.7. Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej
W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W
posadzkach odpornych na scieranie najwieksze dopuszczalne wielkosSci ziaren kruszywa wynoszg przy
grubosci warstw 2,5 cm —10 mm, 3,5 cm —16 mm.
2.8. Wyroby terakotowe
Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
— barwa: wg wzorca producenta
— nasigkliwosé po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
— wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
— $cieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm
— mrozoodpornosé liczba cykli nie mniej niz 20
— kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%
— tugoodpornosé nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
— dtugoséiszeroko$é: £1,5 mm
— grubosé: +£0,5mm
—  krzywizna: 1,0 mm
b) Gresy —wymagania dodatkowe:
— twardos¢ wg skali Mahsa 8
— $cieralnos$¢ V klasa Scieralnosci
— naschodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:
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- stopnice schododw,
- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosé i szerokosé: 11,5 mm
- grubosé: 10,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

c) Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.

Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10121:

— zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej

— zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

d) Pakowanie

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m’ ptytek.

Na opakowaniu umieszcza sie:

— nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci,
znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdw tatwo ttukacych sie oraz napis ,,Wyrdb dopuszczony do
stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wytozyé materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktadac scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze

dotyczace wyrobow fatwo ttukacych.

f)  Sktadowanie
Ptytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania do 1,8 m.
2.9. Wyktadzina dywanowa
Musi posiada¢ aktualne swiadectwo ITB i atest Paristwowego Zaktadu Higieny.
2.10. Wyktadzina antystatyczna — rulonowa lub ptytowa
Musi posiadac aktualne swiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.
2.11. Zaprawa samopoziomujgca
2.12. Wyktadzina antyelektrostatyczna
2.13. Podwdijna podtoga.
Wymagania:
- wysokos$é regulowana od 15-50 cm,
- nawierzchnia antyelektrostatyczna z mozliwoscig uziemienia,
- nosnosc¢ paneli— 10,0 kN/mZ,
- musi posiadac aktualne Swiadectwo ITB i atest Paristwowego Zaktadu Higieny.
2.14. Materiat o strukturze antyposlizgowej
Wymagania:
- dobra przyczepno$¢ do betonu,
- wiasciwosci penetracyjne,
- nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
—  elastyczny (od —20° do + 250°C)
—  wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),
— odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.
3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.
5. Wykonanie robét
5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki
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Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

16.

17.

18.

19.

20.
21.

22.

23.

24,

25.

26.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagana
wytrzymatos¢ i grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymato$é podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byé mniejsza niz: na
Sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyrdwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem
papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni
nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowag nalezy przygotowywac mechanicznie.

Zaprawa powinna miec konsystencje gestg — 5—-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢
cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.

Zaprawe cementowq nalezy uktadaé niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi
o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia
z réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywaé wiekszych przeswitéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu
od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci
lub szerokosci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodg.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystgpi¢c po catkowitym ukonczeniu robot
budowlanych stanu surowego i robét wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem préb
ci$nieniowych.

Przygotowanie podtozy

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.
34.

35.

36.

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowa.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robdt, w trakcie ich wykonywania oraz w
okresie wysychania kleju.

Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych beda uktadane co najmniej na
24 godziny przed uktadaniem.

Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta
na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie tak, aby arkusze
tworzyty zaktady szerokosci 2—3 cm.

Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslonej
wyktadziny oraz w obowigzujacych instrukcjach technologicznych.

Ptytki i arkusze z PCW nalezy przyklejaé catg powierzchnig do podtoza.

Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd,
pecherzy, odstajgcych brzegéw ptytek lub arkuszy PCW.

Arkusze lub ptytki nalezy utozyc¢ szczelnie, dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna by¢ wieksza niz
0,5 mm miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami.

Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prostg, w pasach ptytek
dopuszcza sie mijankowy uktad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej dtugosci
spoiny w pomieszczeniu.
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5.3.

37. Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy Scianach wykonczy¢ listwami z PCW. Listwy powinny by¢
przyklejone na catej dtugosci do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych.
Posadzki cementowe i lastrykowe

5.4.

38. Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z
zaprawy cementowej i lastriko.

39. Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi,
grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielko$é spadkéw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

40. Podkfad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac wytrzymatosc nie nizszg — przy
posadzkach z betonu odpornego na scieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.

41. W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne
— oddzielajgce posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,

— dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,

— przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego
do kwadratu nie powinna przekraczaé 36 m’ przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m’ przy
posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na scieranie i 12 m’ przy posadzkach
jednowarstwowych.

42. Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nie przekraczajacej 4 m’ za
pomocy wkfadek z materiatu podatnego na Scieranie (np. z ptaskownika mosieznego, paska
polichlorku winylu) osadzonych w podktadzie.

43. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaltowa.

44. Mieszanke lastrykowg lub zaprawe cementowa, z ktdérej wykonano posadzke nalezy doktadnie
zagesci¢, a powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.

45. Posadzke lastrykowg utrzymywang w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nalezy wstepnie
oszlifowa¢, az do uzyskania widocznosci poszczegdlnych ziarn kruszywa.

Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowac zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem

pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dni powtdrnie szlifowac.

46. Czystaisucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych

- sposéb aplikacji i warunki przygotowania podtoza nalezy przyja¢ wg warunkéw zastosowanego
systemu.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jakos$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdw, ktdrych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robdt (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robét jest m’. lloé¢ robét okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiodr robét
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbidr materiatdw i robdét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowq oraz sprawdzenie
wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen
co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4. Odbidér powinien obejmowaé:

—  sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokows,

—  sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac przez
ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
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—  sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatow posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykona¢ za pomocy naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z dokfadnoscia 1 mm, a
szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

—  sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac
przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m’ powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podfoza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia
podtogowe z poli (chlorku winylu).
5.0 45442100-8 Roboty malarskie
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét malarskich.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie nastepujgcych robdét malarskich:

B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych (nie dotyczy),

B.15.02.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcieniczenie 1 czesci
ciasta wapiennego z 3 cze$ciami wody, tworzacg jednolitg mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zéttego do ciemnobrgzowego i odpo-
wiadajacg wymaganiom normy panstwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢é uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej,
bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym
dodatkiem modyfikujgcym, o witasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego,
lecz o krétszym czasie schniecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
—  wode —do farb wapiennych,
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—  terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci

wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.
2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-

styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i swiadectwach ich dopuszczenia
przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania
—  wydajnoé¢ — 6-10 m*/dm”,
— max. czas schniecia—24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
— wydajno$¢ —15-16 mz/dma,
— max. czas schniecia—8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — biaty
— do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
Rozciericzalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogdlnego stosowania — biaty
do rozcienczania wyrobéw chlorokauczukowych,
2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
— wydajnos$¢ - 6-10 mz/dma,
— max. czas schniecia—24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
—  wydajnoéé —4,5-5 m’/dm’
- czas schniecia—24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
- wydajnos¢ — 5-6 mz/dma,
- max. czas schniecia—24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
—  wydajnoé¢ — 6-8 m’/dm’
- czas schniecia—24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
— wydajnoéé¢—1,2-1,5 m*/dm®
— czas schniecia—12 h
2.5.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002
—  wydajnoé¢ — 6-8 m’/dm’
— czas schniecia—12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
—  wydajnoéé —6-10 m*/dm’
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:
— lepkos¢ umowna: min. 60
_  gesto$é: max. 1,6 g/em’
— zawartos$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
— roztarcie pigmentéw: max. 90 m

czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5
stopnia wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

— wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

— grubos¢ —100-120 Bm

— przyczepnos$é do podtoza — 1 stopien,

— elastycznos¢ — zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub

Molecules-MZS nr 2 Bedzin [D] Specyfikacja techniczna - strona 29



odstawania od podtoza,
— twardos¢ wzgledna — min. 0,1,
— odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac
uszkodzenia powtoki
— odpornosé na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac
specherzenie powtoki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe
wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.
2.6. Srodki gruntujace
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
— na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozcieficzong woda
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki
malarskiej.
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcieiczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno
by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.
3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.
4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.
5. Wykonanie robét
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byc¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewad.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakorczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢
ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie Scian i sufitbw mozna wykonac¢ po:
- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,
—  usunieciu usterek na stropach i tynkach.
5.1. Przygotowanie podtozy
5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajgcych drutéw, naciekdw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbié, arysy poszerzyé i
ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienna.
5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy
PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.
5.2. Gruntowanie.
5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania powierzchni.
5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciericzong wodg w stosunku 1:3-5.
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.
5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby
podktadowe.
5.2.5.Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachlowkg
epoksydowa.
5.3. Wykonywania powtok malarskich
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6.

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskow.
5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych i
dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.
5.3.3. Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych
odcieniach.
Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

—  sprawdzenie wsigkliwosci,

—  sprawdzenie wyschniecia podtfoza,

—  sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne. Spraw-
dzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku
kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

8.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powitoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.

Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé¢ wykonane powtoki czesciowo lub

catkowicie i wykonac¢ powtdrnie.

Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest m’ powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbidr robét

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidr podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw
zaprawg cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig szpachlowky. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie
po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robot malarskich
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8.2.1. Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych
okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtfoki do podtoza polegajgce na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m’ powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do

malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich

oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81932:1997  Emalie epoksydowe chemoodporne.

6.0 453161100-6 Instalacje elektryczne

1. Cze$¢ ogdlna
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem SST s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem instalacji
oswietlenia i gniazd wtykowych dla remontu segmentu A MZS nr 2 w Bedzinie.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
instalacji oswietlenia i gniazd wtykowych. Zakresrzeczowy obejmuje:

" utozenie przewodow

" montaz osprzetu instalacyjnego

“ montaz opraw oswietleniowych

“ montaz gniazd wtykowych

1.4 . Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami przewdd kabelkowy — przewdd
wielozytowy w izolacji i ostonie polwinitowej osprzet instalacyjny — materiaty i urzgdzenia stuzace do
montazu, tgcznikdw, gniazd, przewodow oraz puszki rozgatezne oprawa oswietleniowa — urzadzenie
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stuzgce do rozdziatu filtracji i przeksztatcania strumienia swietlnego wysytanego przez zrédto swiatta,
zawierajace elementy do
przymocowania i pofaczenia z instalacjg elektryczna.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Wymagania szczegétowe dotyczace wiasciwosci wyrobow budowlanych

2.1. Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ materiaty zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i SST. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ zmieniony bez zgody Inzyniera.

Kazdy rodzaj robét, w ktédrym znajduja sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty Wykonawca wykonuje na
wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem za wykonane roboty.

2.2. Przewody i kable

" zyly miedziane o izolacji 500V dla obw. 1-faz. i 750V dla obw. 3-faz.

" przekroje i ilosci zyt zgodne z Dokumentacjg Projektowa

2.3. Oprawy oswietleniowe

Typy opraw powinny byé zgodne z Dokumentacjg Projektowgq lub zapewniac te same parametry, a w
szczegolnosci:

“ klasa ochrony przed wptywami $rodowiska IP

" klasa ochronnosci

" strumien swietlny

" typ rastra

2.4 . Osprzet instalacyjny

" gniada hermetyczne IP 44, 10/16 A, 250 V z uziemieniem

" taczniki bryzgoszczelne z materiatow izolacyjnych10AX/250V IP 44

" puszki rozgatezne o 80 z materiatéw izolacyjnych

" puszki rozgatezne hermetyczne IP 55,

" listwy, kanaty instalacyjne, korytka kablowe — z PCV

" korytka metalowe — ocynkowane

Osprzet winien posiadac certyfikat na znak bezpieczenstwa 2

3. Wymagania szczegétowe dotyczace sprzetu i maszyn do robét budowlanych
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Wymagania dotyczace srodkéw transportu
Oprawy oswietleniowe i zrodta swiatta mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Usytuowanie
podczas transportu powinno by¢ takie, aby wykluczy¢ mozliwos$¢ uszkodzenia.

5. Wymagania szczegétowe wykonania robét budowlanych
5.1. Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogramu robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonane roboty instalacyjne.

5.2. Trasowanie

Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiegaé bezkolizyjnie z innymi instalacjami i urzgdzeniami, powinna
by¢ przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidtowej konserwacji oraz remontéw. Wskazane jest aby
przebiegata w liniach

poziomych i pionowych.

5.3. Montaz konstrukcji wsporczych oraz uchwytéw

Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na nich instalacji elektrycznych, bez wzgledu na
rodzaj instalacji, powinna by¢ zamocowane do podtoza w sposéb trwaty, uwzgledniajgcy warunki
lokalne i technologiczne, w jakich dana instalacja bedzie pracowac oraz sam rodzaj instalacji.

5.4 . Przejscia przez Sciany i stropy
Przejscia przez Sciany i stropy powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:
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" wszystkie przejscia obwodow instalacji elektrycznych przez $ciany, stropy itp.

muszg byc¢ chronione przed uszkodzeniami.

" przejscia te nalezy wykona¢ w przepustach rurowych.

" przejscia pomiedzy pomieszczeniami o roznych atmosferach powinny by¢ wykonane .w sposéb szczelny,
zapewniajgcy nieprzedostawanie sie wyziewow

" obwody instalacji elektrycznych przechodzace przez podtogi muszg by¢ chronione do wysokosci bezpiecznej
przed przypadkowymi uszkodzeniami. Jako ostony przed uszkodzeniami mechanicznymi nalezy
stosowac rury stalowe, rury z tworzyw sztucznych, korytka blaszane itp.

5.5. Montaz sprzetu, osprzetu i opraw oswietleniowych

Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowac do podtoza w sposdb trwaty zapewniajgcy mocne i bezpieczne
jego osadzanie. Do mocowania sprzetu i osprzetu mogg stuzy¢ konstrukcje wsporcza lub konsolki
osadzone na podtfozu, przyspawane do stalowych elementéw konstrukcji budowlanych lub przykrecone
do podtoza za pomocy kotkdéw i $rub rozporowych oraz kotkéw wstrzeliwanych. Uchwyty (haki) dla
opraw zwieszakowych montowane w stropach nalezy mocowac¢ przez wkrecanie w metalowy kotek
rozporowy lub wbetonowanie. Nie dopuszcza sie mocowania hakow za pomocg kotkéw rozporowych z
tworzywa sztucznego. Zawieszanie opraw zwieszakowych powinno umozliwié ruch wahadtowy oprawy.
Przewody opraw oswietleniowych nalezy taczy¢ z przewodami wypustow za pomocg ztgczy
swiecznikowych.

5.6. Uktadanie przewodow

5.6.1 Przewody izolowane w rurkach

a) Uktadanie rur

Rury nalezy uktadaé na przygotowanej i wytrasowanej trasie na uchwytach osadzonych w podtozu. Konce rur
przed potgczeniem powinny by¢ pozbawione ostrych krawedzi.

tuki na rurach nalezy wykonac tak aby sptaszczenie przekroju nie przekraczato 15% wewnetrznej srednicy.
promien giecia powinien zapewni¢ swobodne wcigganie przewoddw. Cata instalacja rurowa powinna
by¢ wykonana z spadkiem 0,1% aby umozliwi¢ odprowadzenie wody powstatej z ewentualnej
kondensacji. Zabrania sie uktadanie rur z wciggnietymi w nie przewodami.

b) Wciaganie przewoddéw

Przed przystgpieniem do wciggania przewoddw nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania rurowania,
zamocowania sprzetu i osprzetu, jego potgczen z rurami oraz przelotowos¢. Wcigganie przewodow
nalezy wykonaé za pomocg specjalnego osprzetu montazowego. Nie wolno do tego celu stosowac
przewodow, ktore pdzniej

zostang uzyte w instalacji. taczenie przewodéw wykonac wg wczesniej opisanych zasadach.

5.6.2. Przewody izolowane kabelkowe na uchwytach

W zaleznosci od rodzaju pomieszczen instalacje nalezy wykona¢

“ w wykonaniu zwyktym

“ w wykonaniu szczelnym

stosuje sie nastepujgce rodzaje instalacji:

" bezposrednio na podtozu za pomocg uchwytdéw pojedynczych lub zbiorczych

" na uchwytach odlegtosciowych (dystansowych) pojedynczych lub zbiorczych

" pod tynkiem z osprzetem zwyktym lub bryzgoszczelnym

" na korytkach prefabrykowanych metalowych

" w listwach

Przy wykonaniu instalacji jako szczelnej nalezy:

przewody i kable uszczelnia¢ w sprzecie i osprzecie oraz aparaty za pomoca dtawikdw. Srednica dtawika i
otworu uszczelniajgcego pierscienia powinna by¢ dostosowana do Srednicy zewnetrznej przewodu lub
kabla.

Po dokreceniu dtawic zaleca sie dodatkowe uszczelnienie ich za pomocg odpowiednich uszczelniaczy.

" Uktadanie przewodéw na uchwytach

Na przygotowanej trasie nalezy zamontowac uchwyt wg wczesniejszego opisu.

Odlegtosci od uchwytéw nie powinny by¢ wieksze od 0,5 m. dla przewoddw kabelkowych i 1,0 m dla kabli.
Rozstawienie uchwytow powinno by¢ takie aby odlegtos¢ miedzy nimi ze wzgleddw estetycznych byty
jednakowe, uchwyty miedzy innymi znajdowaty sie w poblizu sprzetu do ktdrego dany przewdd jest
wprowadzony oraz aby zwisy przewodéw pomiedzy uchwytami nie byty widoczne.

“ Wykonanie instalacji w korytkach prefabrykowanych wymagaé bedzie:
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zamontowania konstrukcji wsporczych dla korytek do istniejgcego podtoza, utozenie korytek na konstrukcjach
wsporczych, utozenie przewodéw w korytku wraz z zatozeniem pokryw.

“ Wykonanie instalacji w listwach PCW wymagac¢ bedzie:

zamontowania listwy PCW na cienie lub stropie za pomocg kotkéw rozporowych przykrecanych do podtoza,
utozenie przewodow w listwie, zamocowanie pokrywy z zatozeniem pokrywy.

5.7. taczenie przewodéw

W instalacjach elektrycznych wnekowych tgczenia przewodoéw nalezy dokonac w osprzecie instalacyjnym i w
odbiornikach. Nie wolno stosowac potgczen skrecanych. W przypadku gdy odbiorniki elektryczne majg
wyprowadzone fabrycznie na zewnatrz przewody, a samo ich podtagczenie do instalacji nie zostato
opracowane w projekcie, sposéb podtgczenia nalezy uzgodnic z projektantem lub kompetentnym
przedstawicielem Inzyniera.

Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie mogga by¢ narazone na naciggi i dodatkowe naprezenia. Do
danego zacisku nalezy przytgczy¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i liczbie dla jakich zacisk ten
jest przygotowany.

W przypadku zastosowania zaciskéw, do ktérych przewody s3 przytgczone za pomocg oczek, pomiedzy
oczkiem a nakretka oraz pomiedzy oczkami powinny znajdowac sie podktadki metalowe zabezpieczone
przed korozja w sposéb umozliwiajgcy przeptyw prgdu. Dtugosé odizolowanej zyty przewodu powinna
zapewnié prawidtowe przytaczenie. Zdejmowanie izolacji i oczyszczenia przewodu nie moze powodowacé
uszkodzen

mechanicznych.

5.8. Przytaczenie odbiornikow

Miejsca potaczen zyt przewoddw z zaciskami odbiornikdw powinny by¢ doktadnie oczyszczone. samo
potfaczenie musi by¢ wykonane w sposdéb pewny, pod wzgledem elektrycznym i mechanicznym oraz
zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku, korozjg itp. Potagczenia moga by¢ wykonane jako sztywne
lub elastyczne w zaleznosci od konstrukcji odbiornika i warunkéw technologicznych. Przytgczenia
sztywne nalezy wykonaé¢ w rurach sztywnych wprowadzonych bezposrednio do odbiornikéw oraz
przewodami kabelkowymi i kablami.

6. Kontrola, badania i odbiér wyrobéw i robot budowlanych

6.1. Zasada wykonywania kontroli robé6t

Celem kontroli robét jest stwierdzenie osiggniecia zatozonej jakosci wykonanych robét.

Wykonawca robdt ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wykazania Inzynierowi
zgodnosci dostarczonych materiatéw i realizacji robot

z Dokumentacjg Projektowg oraz wymaganiami SST. Przed przystgpieniem do badan Wykonawca przedstawia
na pismie wyniki badan do akceptacji Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakoriczeniu kazdej roboty zanikajacej. Dalsze prace
Wykonawca moze kontynuowaé dopiero po pisemnej akceptacji odbioru przez Inzyniera.

6.2.Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robot powinno podlegaé:

" zgodno$¢ wykonania robot z Dokumentacjg Projektowg

" koordynacja z ciggami innych instalacji

" sposéb mocowania korytek, kanatéw i listew instalacyjnych oraz osprzetu

instalacyjnego

" witasciwe podtaczenia przewoddw

" sposdb mocowania opraw oswietleniowych

" sprawdzenie zastosowania odpowiednich opraw oswietleniowych

6.3.Pomiary

“ pomiar rezystancji izolacji

" pomiar ochrony przeciwporazeniowej z przekazaniem wynikéw do protokotu

odbioru

“ pomiar natezenia oswietlenia

" sprawdzenie ciggtosci potaczen

7. Wymagania dotyczgce przedmiaru i obmiaru robot

Jednostkg obmiaru jest:
" dtugosé przewodow w mb
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" zawieszenie i podfgczenie opraw w szt.
“ montaz osprzetu w szt.
" montaz korytek, kanatéw i listew instalacyjnych w mb

8. Odbiodr robét budowlanych

Odbidr robot obejmuje sprawdzenie warunkéw podanych w punktach 5 i 6 niniejszej

SST.

8.1.Przy odbiorze robot sprawdzi¢ zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa
8.2.Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ Zamawiajgcemu nastepujace
dokumenty:

" aktualng Dokumentacjg Projektowg - Powykonawczg

" protokoét z dokonanych pomiaréw

" protokoét odbioru robét

9. Rozliczenie robot

Cena uwzglednia zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji oraz:

" koszt materiatéw

" dostawa materiatéw

“ wykonanie bruzd, przebi¢ w murze

" utozenie korytek, kanatéw, listew

" utozenie i podfaczenie przewoddéw

“ montaz opraw oswietleniowych

" préby i badania

" pomiary

" wykonanie Dokumentacji Projektowo — Powykonawczej

" uporzadkowanie miejsca pracy z odpadow powstatych przy wykonywaniu robot

10. Dokumenty odniesienia

" Rozporzadzenie Ml z dnia 12.04.2002r. w sprawie warunkdéw technicznych

jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie

" PN-92/E-08106 stopnie ochrony

" PN-JEC60364 instalacje elektryczne

" PN-JEC60364 ochrona przeciwporazeniowa

" PN-E-04700 sprawdzenie odbiorcze

" PN-84/E-02033 o$wietlenie wnetrz

“ PN-JEC60364-5-53 dobdr i montaz wyposazenia elektr.
“ N SEP-E-004 linie kablowe
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